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Somos una empresa comprometida con
nuestros clientes en brindarles soluciones
estratégicas para su negocio mediante el
asesoramiento y el servicio técnico profesio-
nal que requieren. Somos socios estratégicos
que los conducen a la mas alta eficiencia,
confiabilidad y seguridad en sus operaciones.

Contamos con el respaldo del Grupo IF y una
vasta experiencia en el mundo de la quimica,
obtenida al satisfacer a lo largo de los anos a
numerosos clientes a través de nuestras
oficinas y plantas en: Perd, Argentina,
Colombia, Brasil, Espana y Hong Kong.
Gracias a ello, hoy somos lideres en trata-
mientos medio ambientales para la mineria y
la industria en general.

({Como trabaja Quimtia?

Colaboramos con nuestros clientes, identifi-
cando problemas y oportunidades de mejora
a los que damos respuesta, empleando un
amplio portafolio de productos, servicios y
socios comerciales, el conocimiento y la
experiencia de nuestra gente. Creamos
soluciones sostenibles usando nuestra
creatividad, la colaboraciéon y empatia con
nuestros clientes, y en nuestra capacidad de

adaptarnos a sus requerimientos.

MISION

Brindar soluciones innovadoras en Tecnologia

de Tratamientos Integrales de
Descontaminacion de Efluentes y Residuos
industriales.

VISION

Ser lider en el mercado nacional vy
latinoamericano de Tecnologia de
Tratamientos para el Cuidado del Agua;
suministrando soluciones integrales a través
de nuestros disenos de ingenieria,
construccion de plantas, programas quimicos,
servicios, equipos y outsourcing.
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Nuestra Tecnologia Nuestras Aplicaciones

SOLUCIONES DE EFLUENTES INDUSTRIALES 1 Detoxificacion de especies cianuradas. 6 Tratamiento de pasivos ambientales.

Los Procesos Oxidativos Avanzados (POAs) son soluciones ambientales fisicoquimicas utilizadas para el 2 Detoxificacion de agua acida de interior de mina. 7 Mejora del proceso de recuperacion de

tratamiento de efluentes industriales. Estas tecnologias permiten la transformacion de los efluentes en 3 Lavado de Gases. metales preciosos.

soluciones limpias no contaminantes. 4 Tratamiento de efluentes industriales. 8 Tratamiento de drenaje de roca acida.
5 Tratamiento de efluentes domésticos. 9 Limpieza de concentrados sucios.

Los POAs ayudan a disminuir los tiempos de tratamiento (menor CAPEX] y optimizar los costos operati-

vos (menor OPEX] sin dejar pasivos contaminantes. L ) ) ) ) ) )
QUIMTIA: Equipo lider en brindar soluciones innovadoras para el cuidado del Medio Ambiente.
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Programas de

Soluciones Ambientales

DESTRUCCION DE CIANURO

En Quimtia hemos disenado tecnologias
para la destruccion de cianuro en los
efluentes  minero-metallrgicos
utilizando procesos oxidativos avanzados
con caracteristicas Unicas para obtener
una destruccion optima'y eficiente. Estas
tecnologias son consideradas soluciones
limpias debido a la disolucion total de los
reactivos en el sistema liquido. Como
resultado, se generan subproductos
inocuos y estables con el medio
ambiente.

TRATAMIENTO DE AGUAS ACIDAS

Ofrecemos soluciones fisico quimicas de
ultima tecnologia para el tratamiento de
aguas acidas de interior de mina. A través
de nuestros procesos de oxidacion y
reduccion se procede a la remocion de
metales, la alcalinizacion y clarificacion de
las aguas. Como resultado, estas aguas
cumplen con las condiciones necesarias
para ser utilizadas en el proceso industrial
o ser descargadas al medio ambiente.

Nuestra  experiencia nos permite
proponer sistemas de tratamiento in-situ
(planta en interior del socavon) y ex-situ
(bombeando el agua para ser tratada por
una planta en el exterior) ajustandose a
las necesidades del cliente.

Nuestras capacidades a nivel de
laboratorio permiten una caracterizacion
completa del agua, en funcion a la acidez
protonica y la acidez mineral. Estos
estudios nos permiten desarrollar el

diseno dptimo del tratamiento.

LAVADO DE GASES

Hemos desarrollado soluciones para evitar la emision de contaminantes gaseosos (SOx, NOx, entre otros)
nocivos para el entorno humano y medioambiental. A través del uso de nuestras soluciones,
implementamos plantas de lavado de gases que, por ejemplo ayudan a complementar la conversion de
S02 a SO3 y posteriormente a la generacion de H2S04 (acido sulfurico), el cual es un producto con
diversas aplicaciones industriales.

Ademas, aplicamos la tecnologia Carbon Black Oxidation para el blanqueo de acido sulfurico, eliminando
rastros de contaminantes organicos para obtener un producto con los mas altos estandares de calidad.

TRATAMIENTO DE EFLUENTES INDUSTRIALES

En Quimtia contamos con una amplia variedad de tecnologias fisico-quimicas para el tratamiento de
efluentes industriales. Los objetivos principales de estas tecnologias son:

Remover metales disueltos.
Remover los complejos cianurados y tiocianatos.
Reducir el contenido en materia organica (TOC, DQO, DBO).

e oo

Remover sélidos en suspension (TSS) y sélidos disueltos (TDS).

La implementacion de estas tecnologias permite conseguir el cumplimiento de la normativa ambiental
aplicable a la industria. Ademas, consiguen la reutilizacion de aguas para el proceso industrial, sistemas
de regadio y/u otras aplicaciones pertinentes. Esto conlleva a una disminucion de la necesidad de agua
fresca, lo que se traduce en un menor costo de operacidén y un manejo eficiente del recurso hidrico.

Aplicaciones industriales:

e Mineria - plantas de tratamiento de sobrenadante de flotacion.
e Pesca.

e Textil.

e Papel.

e Bebidas & Alimentos.

¢ Industria Manufacturera.



@lMHA

TRATAMIENTO DE EFLUENTES DOMESTICOS

Contamos con una tecnologia Unica para el tratamiento de efluentes domésticos, combinando procesos
fisicos, quimicos y bioldgicos para brindar una solucidén que se adapte a las necesidades de nuestros
clientes.

Los objetivos principales de esta tecnologia son:

a. Reducir el contenido de materia organica (TOC, DQO, DBO).

b. Reducir el contenido de nutrientes disponibles para la proliferacion bacteriana.
c. Eliminar patdgenosy parasitos.

Las tecnologias ofrecidas presentan una solucion global que incluye
diferentes etapas del tratamiento como:

 Pre-tratamiento (fisico, quimico y/o bioldgico)

 Sistema de tratamiento bioldgico (aerdbico, anaerdbico).
 Post-Tratamiento (Filtros de arena, filtros de carbdn y oxidacion).

TRATAMIENTO DE PASIVOS AMBIENTALES MINEROS

Asimismo, brindamos tratamientos de los pasivos ambientales al cierre de la operacién minera, como es
el caso de relaves, depdsitos de residuos y lagunas de soluciones de procesos metalurgicos, los cuales
constituyen un riesgo para la salud y el ecosistema.

Ingenieria de Proyectos

PROYECTOS ESPECIALIZADOS PARA NECESIDADES ESPECIFICAS

Como proyectos de Ingenieria, ofrecemos una propuesta integral que incluye el disefo, ingenieria,
operacion y mantenimiento de la planta de tratamiento hecha a la medida del cliente, garantizando el
cumplimiento de las normativas ambientales como los Limites Maximos Permisibles para la
Descarga de Efluentes Liquidos de Actividades Minero Metaldrgicas, segun el decreto supremo N°
010 - 2010 - MINAM y los Estandares Nacionales de Calidad Ambiental (ECA) para Agua segtn el
D.S.002-2008-MINAM.

Esquema de Procedimiento

PRUEBAS DE ) )
LABORATORIO INGENIERIA SUPERVISION DE ~ OUTSOURCING
Y DISENO PRUEBA PILOTO BASICA Y DE CONSTRUCCION DELA
CONCEPTUAL DETALLE DE PLANTA OPERACION

Analizamos en Llevamos a cabo Desarrollamos la Una vez que se Brindamos

nuestro laboratorio una prueba piloto in- ingenieria basica y desarrolle la asesoramiento y

los efluentes para situ para probar la de detalle de la ingenieria de detalle, soporte técnico para

determinar los efectividad del planta. procedemos a el precomisiona-

tipos de contami- proceso y garantizar gestionar la miento, comisiona-

nantes y la mejor que todos sus construccion de la miento y la operacion

solucion. requerimientos planta de tratamiento. de la planta. Los
cumplan con los efluentes son
parametros tratados con las
acordados. soluciones y el agua

alcanza los niveles
de pureza deseados.
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;Qué valor agregado
ofrecemos?

NUESTRAS PLANTAS DE TRATAMIENTO

Nuestra experiencia de mas de 10 anos nos sitUa a la vanguardia
en el diseno, desarrollo de ingenieria, construccién y operacion
de plantas medio ambientales para diversas industrias.
Tenemos un enfoque Unico que brinda soluciones integrales.

Contamos con un equipo altamente capacitado para atender
todas las disciplinas de ingenieria, incluyendo: procesos,
metalurgia, civil, sanitaria, mecanica, tuberias, eléctrica, instru-
mentacion, entre otras.

Nuestras soluciones integrales abarcan la provision, prepara-
cién, descarga, almacenamiento, dosificacion y reacciéon de
productos quimicos. Asimismo, brindamos un servicio post
venta durante el funcionamiento de la planta, lo cual asegura un
optimo desempeno a lo largo de su vida Util.

Investigacion y Desarrollo

Contamos con laboratorios especializados en los cuales buscamos

las mejores soluciones que se ajusten a las necesidades de nues-

tros clientes.

SERVICIOS DE LABORATORIO:

1.

g MDD

Cinéticas de reacciones quimicas de 1ery 2do orden.

Pruebas de procesos de destruccion de cianuro.

Pruebas de procesos de remocion de metales y carga organica.
Estudios de caracterizacion de aguas y efluentes.

Simulacion de procesos minero-metalurgicos.

;Qué beneficios obtendra

al implementar nuestras soluciones?

Soluciones integrales mas eficientes para el tratamiento de efluentes.

Garantia de que los efluentes cumpliran ampliamente las normativas ambientales.

Entrega de proyectos “Llave en mano”, para que usted pueda concentrarse en su negocio.

Seguridad de que su proyecto sera llevado a cabo por profesionales lideres en el sector.

Reutilizacion de las aguas para procesos industriales, sistemas de regadio u otras aplicaciones

pertinentes.

Disminucion de la necesidad de agua fresca, lo que se traduce en un menor costo de operacidn y un

manejo eficiente del recurso hidrico.




